




1. ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ Категория (группа)  компетенций Код и  наименование  компетенции Код и наименование  индикатора достижения компетенции Наименование показателя  оценивания результата  обучения по дисциплине Общепрофессиональные компетенции ОПК-11 Способен применять методы контроля качества изделий и объектов в сфере профессио-нальной деятельно-сти, проводить ана-лиз причин наруше-ний технологиче-ских процессов в машиностроении и разрабатывать меро-приятия по их пре-дупреждению. 

ОПК-11.1. Применяет современные средства и схемы контроля ос-новных технологиче-ских параметров при изготовлении деталей и сборке узлов. 
Знать: перечень и область применения современных средств и схем контроля тех-нологических параметров из-делий. Уметь: выбирать современ-ные средства и схемы контро-ля, в зависимости от приме-няемого метода контроля. Владеть: методиками приме-нения современных средств контроля и разработки схем контроля основных техноло-гических параметров. ОПК-11.2. Выявляет причины нарушений технологических про-цессов, приводящих к возникновению брака. 
Знать: основные факторы, вызывающие причины несо-ответствия технологических процессов установленным требованиям. Уметь: применять методики, позволяющие установить причины возникновения брака на производстве. Владеть: навыками опреде-ления соответствия выпус-каемых изделий и объектов установленным требованиям ОПК-12 Способен обеспечивать техно-логичность изделий и процессов их изго-товления, уметь кон-тролировать соблю-дение технологиче-ской дисциплины при изготовлении изделий машино-строения. 

ОПК-12.2. Определяет и анализирует основ-ные факторы, оказы-вающие влияние на технологичность изде-лий и процессов их из-готовления. 
Знать: возможные факторы, влияющие на качество изде-лий; совокупность взаимосвя-занных процессов, обеспечи-вающих технологическую готовность предприятия к вы-пуску изделий заданного уровня качества. Уметь: осуществляет оценку технологичности конструкции изделий. Владеть: методиками опре-деления и расчета параметров изделий машиностроительно-го производства. ОПК-12.3. Понимает принципы и выполня-ет контроль техноло-гической дисциплины при изготовлении из-делий. 
Знать: методы  контроля тех-нологической дисциплины при изготовлении изделий. Уметь: эффективно исполь-зовать полученные результа-ты для улучшения качества изделий. Владеть: навыками разработ-ки и осуществления организа-ционных и технических меро-приятий по предупреждению нарушений технической дис-циплины. 



Профессиональные  компетенции ПК-6 Способен  выбирать основные методы, способы и средства контроля технических требо-ваний, предъявляе-мых к изделиям 
ПК-6.1. Выбирает  основные методы, способы и средства контроля технических требований, предъяв-ляемых к изделиям.  

Знать: основные факторы, влияющие на выбор метода, способов и средств контроля технических требований, предъявляемых к изделиям. Уметь: учитывать техниче-ские возможности методов, способов и средств контроля, используемых для определе-ния фактического состояния изделий. Владеть: навыками выбора основных методов, способов и средств контроля. ПК-6.2. Анализирует реализацию техноло-гических процессов изготовления изделий, с целью проверки обеспечения заданных технических требова-ний. 

Знать: методику проведения контроля качества изделий  и объектов. Уметь: анализировать и обосновывать выбранные ме-тодику и общий порядок тех-нологических решений по обеспечению качества техно-логических процессов в ма-шиностроении. Владеть: навыками оценки уровня качества изделий. ПК-6.3. Выявляет причины дефектов при изготовлении из-делий, факторы, вы-зывающие их и мето-ды уменьшения их влияния. 
Знать: номенклатуру воз-можных дефектов, возникаю-щих в процессе их изготовле-ния; возможные причины об-разования дефектов у изде-лий. Уметь: осуществлять кон-троль качества изделий.  Владеть: навыками разработ-ки мероприятий по повыше-нию качества изделий. 2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ  ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ  1. Компетенция ОПК-11 Способен применять методы контроля качества из-делий и объектов в сфере профессиональной деятельности, проводить анализ причин нарушений технологических процессов в машиностроении и разрабаты-вать мероприятия по их предупреждению. Данная компетенция формируется следующими дисциплинами. Стадия Наименования дисциплины 1 Взаимозаменяемость, метрология и стандартизация 2 Основы технологии машиностроения 3 Технологическое обеспечение качества 4 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы  2. Компетенция ОПК-12 Способен обеспечивать технологичность изделий и процессов их изготовления, уметь контролировать соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий машиностроения. 



Данная компетенция формируется следующими дисциплинами. Стадия Наименования дисциплины 1 Взаимозаменяемость, метрология и стандартизация 2 Основы технологии машиностроения 3 Технологическое обеспечение качества 4 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы  3. Компетенция ПК-6 Способен выбирать основные методы, способы и средства контроля технических требований, предъявляемых к изделиям. Данная компетенция формируется следующими дисциплинами. Стадия Наименования дисциплины 1 Технологическое обеспечение качества 2 Производственная преддипломная практика 3 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы  3. ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ Общая трудоемкость дисциплины составляет 5 зач. единиц, 180 часов. Форма промежуточной аттестации экзамен                                                    _  Вид учебной работы Всего часов Семестр № 7 Общая трудоемкость дисциплины, час 180 180 Контактная работа (аудиторные занятия), в т.ч.: 73 73 лекции 34 34 лабораторные − − практические 34 34 групповые консультации в период теоретического обучения и промежуточной аттестации 5 5 Самостоятельная работа студентов, включая индивидуальные и групповые консультации, в том числе: 107 107 Курсовой проект  − − Курсовая работа − − Расчетно-графическое задание − − Индивидуальное домашнее задание  − − Самостоятельная работа на подготовку к аудиторным занятиям (лекции, практические занятия, лабораторные занятия) 71 71 Экзамен 36 36 



4. СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 4.1 Наименование тем, их содержание и объем Курс4     Семестр 7  
№ п/п Наименование раздела (краткое содержание) 

Объем на тематический раздел по видам учебной нагрузки, час 

Лекции
 

Практич
еские  занятия

 
Лаборат

орные  занятия
 

Самосто
ятельна

я  
работа н

а подгот
овку  

к аудит
орным з
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1. Основные понятия и положения  Основные показатели качества изделия. Система управле-ния качеством. Стадии жизненного цикла продукции. По-вышение конкурентоспособности продукции.  2 2 − 5 2. Организация контроля качества и предупреждение брака  Основные определения и задачи контроля качества изделий. Организационное и методическое обеспечение технологич-ности изделий. Структурные подразделения отдела техниче-ского контроля. Схемы контроля основных технологических параметров при изготовлении деталей и сборке узлов. Ме-роприятия по предупреждению брака. Основные инстру-менты качества. 
4 16 − 29 

3. Классификация методов контроля  Дефекты изделий. Влияние дефектов на работоспособность изделий. Классификация видов контроля качества изделий. Общая характеристика методов контроля. Основные прин-ципы и методические основы оценки эффективности мето-дов контроля качества изделий. 
6 − − 3 

4. Разрушающие методы контроля  Виды разрушающих методов контроля. Преимущества раз-рушающих методов контроля, недостатки разрушающих ме-тодов контроля. Средства измерения. Применение разру-шающих методов контроля качества. 6 − − 4 
5. Неразрушающие методы контроля  Виды неразрушающих методов контроля. Преимущества неразрушающих методов контроля, недостатки неразру-шающих методов контроля. Средства измерения. Примене-ние неразрушающих методов контроля качества. 8 − − 4 
6. Технологическое обеспечение качества деталей и сборочных единиц  Обеспечение качества машин при изготовлении.Роль по-верхностного слоя изделия. Качество машиностроительных материалов. Обеспечение требуемого качества отливок. Обеспечение качества изделий, получаемых методами пла-стического деформирования. Обеспечение качества сварных соединений. Обеспечение качества при сборке изделий. Обеспечение качества изделий нанесением покрытий.  

8 16 − 26 
 ВСЕГО 34 34 − 71  



4.2.Содержание практических (семинарских) занятий  № п/п Наименование раздела дисциплины Тема практического (семинарского) занятия К-во часов К-во часов СРС семестр №7 1 Основные понятия и  положения Основные эксплуатационные  показатели качества изделий 2 4 2 Организация контроля каче-ства и предупреждение брака Схемы контроля изделий 2 3 3 Организация контроля каче-ства и предупреждение брака Мероприятия по предупреждению брака 2 3 4 Организация контроля каче-ства и предупреждение брака Метод дифференциальной оценки уровня качества технических изде-лий 2 3 
5 Организация контроля каче-ства и предупреждение брака Метод интегральной оценки уровня качества технических изделий 2 3 6 Организация контроля каче-ства и предупреждение брака Метод комплексной оценки уровня качества 2 3 7 Организация контроля каче-ства и предупреждение брака Оценка эффективности методов контроля качества изделий 2 3 8 Организация контроля каче-ства и предупреждение брака Организационно-методическое обеспечение качества продукции  на основе применения диаграмм Парето 

2 4 
9 Организация контроля каче-ства и предупреждение брака Диаграмма Исикавы 2 4 10 Технологическое обеспече-ние качества деталей и сбо-рочных единиц Расчет оптимальных межопераци-онных припусков на механическую обработку 4 6 

11 Технологическое обеспече-ние качества деталей и сбо-рочных единиц Обеспечение качества поверхности деталей машин 4 5 
12 Технологическое обеспече-ние качества деталей и сбо-рочных единиц Расчет литниковой системы 2 3 
13 Технологическое обеспече-ние качества деталей и сбо-рочных единиц Расчет толщины стенки кокеля 2 3 
14 Технологическое обеспече-ние качества деталей и сбо-рочных единиц Оптимизация режимов обработки резанием 4 5 

ИТОГО: 34 52  4.3.Содержание лабораторных занятий  Не предусмотрено учебным планом.  4.4. Содержание курсового проекта/работы  Не предусмотрено учебным планом.  



4.5. Содержание расчетно-графического задания,  индивидуальных домашних заданий  Не предусмотрено учебным планом.  5. ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ТЕКУЩЕГО  КОНТРОЛЯ, ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ  5.1. Реализация компетенций 1.Компетенция ОПК-11 Способен применять методы контроля качества из-делий и объектов в сфере профессиональной деятельности, проводить анализ причин нарушений технологических процессов в машиностроении и разрабаты-вать мероприятия по их предупреждению.  Наименование индикатора достижения компетенции Используемые средства оценивания ОПК-11.1. Применяет современные сред-ства и схемы контроля основных техноло-гических параметров при изготовлении деталей и сборке узлов. 
Экзамен, защита практических работ, тестовый кон-троль, собеседование, устный опрос 

ОПК-11.2. Выявляет причины нарушений технологических процессов, приводящих к возникновению брака. Экзамен, защита практических работ, тестовый кон-троль, собеседование, устный опрос  2.Компетенция ОПК-12Способен обеспечивать технологичность изделий и процессов их изготовления, уметь контролировать соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий машиностроения.  Наименование индикатора достижения компетенции Используемые средства оценивания ОПК-12.2. Определяет и анализирует ос-новные факторы, оказывающие влияние на технологичность изделий и процессов их изготовления. 
Экзамен, защита практических работ, тестовый кон-троль, собеседование, устный опрос 

ОПК-12.3. Понимает принципы и выпол-няет контроль технологической дисцип-лины при изготовлении изделий. Экзамен, защита практических работ, тестовый кон-троль, собеседование, устный опрос  3.Компетенция ПК-6Способен выбирать основные методы, способы и сред-ства контроля технических требований, предъявляемых к изделиям.  Наименование индикатора достижения компетенции Используемые средства оценивания ПК-6.1. Выбирает основные методы, спо-собы и средства контроля технических требований, предъявляемых к изделиям.  Экзамен, защита практических работ, тестовый кон-троль, собеседование, устный опрос ПК-6.2. Анализирует реализацию техно-логических процессов изготовления изде-лий, с целью проверки обеспечения за-данных технических требований. 
Экзамен, защита практических работ, тестовый кон-троль, собеседование, устный опрос 

ПК-6.3. Выявляет причины дефектов при изготовлении изделий, факторы, вызы-вающие их и методы уменьшения их влияния. 
Экзамен, защита практических работ, тестовый кон-троль, собеседование, устный опрос 

 



5.2. Типовые контрольные задания для промежуточной аттестации  5.2.1. Перечень контрольных вопросов (типовых заданий) для экзамена  № п/п Наименование раздела дисциплины Содержание вопросов (типовых заданий) 1 Основные понятия и по-ложения Понятие качество продукции Понятие обеспечения качества. Понятие показателя качества изделий. Единичные показатели качества. Комплексные показатели качества. Эксплуатационные показатели качества. Производственно-технологические показатели качества. Жизненный цикл продукции. Понятие эксплуатации в технике. Система качества. Управление качеством продукции. Улучшение качества. 2 Организация контроля качества и предупреж-дение брака Стадии формирования качества продукции.  Структурные подразделения отдела технического контроля.  Система профилактики брака на предприятиях. Функция конструкторских и технологических организаций по обеспечению отработки конструкции на технологич-ность. Классификация видов технического контроля качества. Понятие контроля качества изделий. Входной контроль качества. Стационарный контроль. Летучий контроль. Кольцевой контроль. Контроль первых деталей. Инспекционный контроль. Диаграмма Парето Диаграмма Исикавы Контрольные карты Методы обеспечения качества на этапах жизненного цикла изделий. 3 Классификация методов контроля Виды дефектов. Виды неразрушающих методов контроля. Виды разрушающих методов контроля. Особенности методов контроля. 4 Разрушающие методы контроля Преимущества разрушающих методов контроля. Недостатки разрушающих методов контроля. Испытания на растяжение и сжатие. Испытания на удар. Испытания при повторно-переменных нагрузках. Испытания металлов при повышенных температурах. Твердость металлов. Технологические испытания. Металлографические  методы контроля качества. 5 Неразрушающие методы контроля Преимущества неразрушающих методов контроля. Недостатки неразрушающих методов контроля. Капиллярные методы контроля. Магнитные методы контроля. 



Электромагнитный метод контроля. Акустические методы контроля. Радиационные методы контроля. Контроль геометрических параметров изделий. Контроль количественных характеристик изделий Контроль качественных характеристик изделий. 6 Технологическое обес-печение качества дета-лей и сборочных единиц Роль поверхностного слоя изделия. Химико-термическая обработка поверхностей деталей. Упрочнение деталей поверхностным пластическим дефор-мированием. Глубина упрочнения. Обработка дробью. Алмазное выглаживание. Обкатка роликами. Деформации прокаткой. Лазерное поверхностное упрочнение. Лазерное легирование. Оплавление поверхности и наплавка. Ионная имплантация. Плазменные методы нанесения покрытий. Электроискровое легирование Детонационно-газовое нанесение покрытий. Виды покрытий. Напыление материалов. Обеспечение качества литых отливок. Затвердевание отливок. Технологичность литых деталей. Обеспечение требуемой плотности отливок. Точность изготовления отливок. Обеспечение качества изделий, получаемых методами пла-стического деформирования. Сборка и формирование основных показателей качества. Технологичность изделий в сборке. Обеспечение качества изделий на операциях сборки. Сварные соединения. Способы повышения долговечности деталей машин. Контроль линейно-угловых размеров поверхностей. Контроль формы поверхностей. Контроль параметров шероховатости поверхностей. Контроль поверхностных остаточных напряжений. Контроль структуры поверхностного слоя.  5.2.2. Перечень контрольных материалов  для защиты курсового проекта/ курсовой работы   Не предусмотрено учебным планом.  5.3. Типовые контрольные задания (материалы)  для текущего контроля в семестре  Текущий контроль проводится в течение семестра в форме выполнения и защиты практических работ; тестового контроля.  



Практические занятия Практические работы выполняются в соответствии с учебным планом, про-граммой дисциплины и методическими указаниями для выполнения практических работ. Для защиты практических работ студенту необходимо: – в тетради для практических работ привести необходимые исходные дан-ные в соответствии с конкретным заданием по каждой работе;  – выполнить необходимые расчеты по заданию, произвести анализ полу-ченных результатов, сделать выводы по работе.   Примеры типовых вопросов для самоконтроля  1. Что понимают под дефектом? 2. Какие методы применяют для выявления дефектов? 3. Какие свойства относят к основным свойствам металлов и сплавов? 4. На каких стадиях жизненного цикла проявляются свойства изделия? 5. На какой вопрос должны отвечать показатели качества продукции? 6. От чего зависит уровень надежности? 7. В чем суть дифференциального метода оценки уровня качества? 8. Как определить интегральный показатель качества изделия? 9. Когда применяется комплексная оценка уровня качества? 10. Что называют уровнем качества продукции? 11. Что характеризует качество экспертизы? 12. Для чего используется диаграмма Парето? 13. Для чего используется диаграмма Исикавы?   Тестовый контроль При изучении дисциплины предусмотрено выполнение тестовых работ. Тестирование проводится после освоения студентами соответствующих разделов дисциплины. Тестирование выполняется студентами в аудитории, под наблюде-нием преподавателя. Продолжительность тестирования 20-45 минут.    Примеры типовых вопросов для самоконтроля 1. Понятие качество продукции 2. Понятие обеспечения качества. 3. Понятие показателя качества изделий. 4. Единичные показатели качества. 5. Комплексные показатели качества. 6. Эксплуатационные показатели качества. 7. Жизненный цикл продукции. 8. Понятие эксплуатации в технике. 9. Система качества. 10. Управление качеством продукции. 11. Улучшение качества. 12. Роль поверхностного слоя изделия. 



13. Химико-термическая обработка поверхностей деталей. 14. Упрочнение деталей поверхностным пластическим деформированием. 15. Глубина упрочнения. 16. Обработка дробью. 17. Алмазное выглаживание. 18. Обкатка роликами. 19. Деформации прокаткой. 20. Лазерное поверхностное упрочнение. 21. Лазерное легирование. 22. Оплавление поверхности и наплавка. 23. Ионная имплантация. 24. Плазменные методы нанесения покрытий. 25. Электроискровое легирование 26. Детонационно-газовое нанесение покрытий. 27. Виды покрытий. 28. Напыление материалов. 29. Обеспечение качества литых отливок. 30. Затвердевание отливок. 31. Технологичность литых деталей. 32. Виды литья. 33. Обеспечение требуемой плотности отливок. 34. Точность изготовления отливок. 35. Обеспечение качества изделий, получаемых методами пластического де-формирования. 36. Сборка и формирование основных показателей качества. 37. Технологичность изделий в сборке. 38. Обеспечение качества изделий на операциях сборки. 39. Сварные соединения. 40. Способы повышения долговечности деталей машин. 41. Контроль линейно-угловых размеров поверхностей. 42. Контроль формы поверхностей. 43. Контроль параметров шероховатости поверхностей. 44. Контроль поверхностных остаточных напряжений. 45. Контроль структуры поверхностного слоя.   5.4. Описание критериев оценивания компетенций и шкалы оценивания При промежуточной аттестации в форме экзамена используется следующая шкала оценивания: 2 – неудовлетворительно, 3 – удовлетворительно, 4 – хорошо, 5 – отлично.   



 Критериями оценивания достижений показателей являются:  Наименование  показателя оценива-ния результата обу-чения по дисциплине 
Критерий оценивания 

Знания Знание терминов, определений, понятий, основных закономерностей в области технологического обеспечения и контроля качества изделий Объем освоенного материала. Полнота ответов на вопросы. Четкость изложения и интерпретации знаний. Умения Умение выбирать современные средства и схемы контроля, в зависимости от применяемого метода контроля. Умение применять методики, позволяющие установить причины возникнове-ния брака на производстве. Умение осуществляет оценку технологичности конструкции изделий. Умение эффективно использовать полученные результаты для улучшения каче-ства изделий. Умение учитывать технические возможности методов, способов и средств кон-троля, используемых для определения фактического состояния изделий. Умение анализировать и обосновывать выбранные методику и общий порядок технологических решений по обеспечению качества технологических процессов в машиностроении. Умение осуществлять контроль качества изделий. Навыки Владеть методиками применения современных средств контроля и разработки схем контроля основных технологических параметров. Владеть навыками определения соответствия выпускаемых изделий и объектов установленным требованиям. Владеть методиками определения и расчета параметров изделий машинострои-тельного производства. Владеть навыками разработки и осуществления организационных и техниче-ских мероприятий по предупреждению нарушений технической дисциплины. Владеть навыками выбора видов и методов получения исходных заготовок. Владеть навыками оценки уровня качества изделий. Владеть навыками разработки мероприятий по повышению качества изделий.  Оценка преподавателем выставляется интегрально с учётом всех показате-лей и критериев оценивания. Оценка сформированности компетенций по показателю Знания. Критерий Уровень освоения и оценка 2 3 4 5 Знание терми-нов, определе-ний, понятий, основных зако-номерностей в области техно-логического обеспечения и контроля каче-ства изделий 

Не знает термины, определения, понятия, основные закономерности в области технологи-ческого обеспече-ния и контроля ка-чества изделий 

Знает термины, определения, понятия, основные закономерности в области технологи-ческого обеспече-ния и контроля ка-чества изделий, но допускает неточности формулировок. 

Знает термины, оп-ределения, понятия, основные закономерности об-ласти технологиче-ского обеспечения и контроля качества изделий. Затрудня-ется в вопросах практического ис-пользования знаний. 

Знает перечень и об-ласть применения  современных средств и схем кон-троля технологиче-ских параметров из-делий; основные факторы, вызываю-щие причины несо-ответствия техноло-гических процессов установленным тре-бованиям; возмож-ные факторы, влияющие на каче-ство изделий; сово-



купность взаимосвя-занных процессов, обеспечивающих  технологическую готовность предпри-ятия к выпуску из-делий заданного уровня качества; ме-тоды  контроля тех-нологической дис-циплины при изго-товлении изделий; основные факторы, влияющие на выбор метода, способов и средств контроля технических требо-ваний, предъявляе-мых к изделиям; ме-тодику проведения контроля качества изделий  и объектов; номенклатуру воз-можных дефектов, возникающих в про-цессе их изготовле-ния; возможные причины образова-ния дефектов у из-делий. Объем освоен-ного материала. Не знает значитель-ной части материа-ла дисциплины. Знает только основной материал дисциплины, детально вопросы дисциплины не проработаны. 
Знает материал дисциплины в дос-таточном объеме. Материал дисцип-лины освоен полно-стью, владеет до-полнительными зна-ниями. Полнота ответов на вопросы. Не дает ответы на большинство вопросов. Дает неполные ответы на все вопросы. Дает ответы на  вопросы, но не все полные, грамотные. Дает полные,  развернутые ответы на поставленные во-просы. Четкость  изложения и  интерпретации знаний. 

Нет логической последовательно-сти в изложении материала, не при-водит примеры применения зна-ний на производ-стве. 

Излагает знания с нарушениями в ло-гической последо-вательности, кон-кретные примеры приводит с трудом. 
Излагает знания без нарушений в логи-ческой последова-тельности. 

Четко и грамотно, в логической по-следовательности, излагает знания, самостоятельно делает выводы, умеет связывать теорию и практиче-ское применение.   



 Оценка сформированности компетенций по показателю Умения. Критерий Уровень освоения и оценка 2 3 4 5 Умение выбирать современные средст-ва и схемы контроля, в зависимости от применяемого мето-да контроля. 
Не умеет выбирать современные сред-ства и схемы кон-троля, в зависимо-сти от применяемо-го метода контро-ля. 

Умеет выбирать со-временные средства и схемы контроля, в зависимости от применяемого ме-тода контроля, но часто допускает ошибки. 

Умеет выбирать современные сред-ства и схемы кон-троля, в зависимо-сти от применяемо-го метода контро-ля, но иногда до-пускает ошибки. 

Самостоятельно может выбирать современные сред-ства и схемы кон-троля, в зависимо-сти от применяемо-го метода контроля. Умение применять методики, позво-ляющие установить причины возникно-вения брака на про-изводстве. 
Не умеет приме-нять методики, по-зволяющие устано-вить причины воз-никновения брака на производстве. 

С затруднениями применяет методи-ки, позволяющие установить причи-ны возникновения брака на производ-стве. 
Умеет применять методики, позво-ляющие установить причины возник-новения брака на производстве, но иногда допускает ошибки. 

Правильно приме-няет методики, по-зволяющие устано-вить причины воз-никновения брака на производстве. 
Умение осуществля-ет оценку техноло-гичности конструк-ции изделий. 

Не умеет осущест-влять оценку тех-нологичности кон-струкции изделий. 
Допускает неточно-сти при осуществ-лении оценки тех-нологичности кон-струкции изделий. 

Умеет осуществля-ет оценку техноло-гичности конст-рукции изделий, но иногда допускает ошибки. 
Умеет самостоя-тельно осуществля-ет оценку техноло-гичности конст-рукции изделий. Умение эффективно использовать полу-ченные результаты для улучшения каче-ства изделий. 

Не умеет эффек-тивно использовать полученные ре-зультаты для улучшения качест-ва изделий. 
Умеет эффективно использовать полу-ченные результаты для улучшения ка-чества изделий, но часто допускает ошибки. 

Умеет эффективно использовать полу-ченные результаты для улучшения ка-чества изделий, но иногда допускает ошибки. 
В полном объеме применяет методи-ки, позволяющие установить причи-ны возникновения брака на производ-стве. Умение учитывать технические воз-можности методов, способов и средств контроля, исполь-зуемых для опреде-ления фактического состояния изделий. 

Не умеет учиты-вать технические возможности мето-дов, способов и средств контроля, используемых для определения фак-тического состоя-ния изделий. 

Испытывает за-труднения при уче-те технических воз-можностей методов, способов и средств контроля, исполь-зуемых для опреде-ления фактического состояния изделий. 

Умеет учитывать технические воз-можности методов, способов и средств контроля, исполь-зуемых для опре-деления фактиче-ского состояния изделий, но иногда допускает ошибки. 

Самостоятельно учитывает техниче-ские возможности методов, способов и средств контроля, используемых для определения фак-тического состоя-ния изделий. Умение анализиро-вать и обосновывать выбранные методику и общий порядок технологических решений по обеспе-чению качества тех-нологических про-цессов в машино-строении. 

Не умеет анализи-ровать и обосновы-вать выбранные методику и общий порядок техноло-гических решений по обеспечению качества техноло-гических процессов в машиностроении 

Допускает неточно-сти при проведении анализа и обоснова-нии выбранных ме-тодику и общего порядка технологи-ческих решений по обеспечению каче-ства технологиче-ских процессов в машиностроении. 

Умеет анализиро-вать и обосновы-вать выбранные методику и общий порядок техноло-гических решений по обеспечению качества техноло-гических процессов в машиностроении, но иногда допуска-ет ошибки. 

Самостоятельно анализирует и обосновывает вы-бранные методику и общий порядок технологических решений по обес-печению качества технологических процессов в маши-ностроении. Умениеосуществлять контроль  качества изделий. Не умеет осущест-влять контроль ка-чества изделий. Умеет осуществлять контроль качества изделий, но часто допускает ошибки. 
Умеет осуществ-лять контроль ка-чества изделий. Умеет самостоя-тельно осуществ-лять контроль ка-чества изделий. 



 Оценка сформированности компетенций по показателю Навыки. Критерий Уровень освоения и оценка 2 3 4 5 Владеть методика-ми применения со-временных средств контроля и разра-ботки схем контро-ля основных техно-логических пара-метров. 

Не владеет методи-ками применения современных средств контроля и разработки схем контроля основных технологических параметров. 

Владеет методика-ми применения со-временных средств контроля и разра-ботки схем контро-ля основных техно-логических пара-метров, но часто допускает ошибки. 

Владеет методика-ми применения со-временных средств контроля и разра-ботки схем контро-ля основных техно-логических пара-метров, но иногда допускает ошибки. 

В полном объеме владеет методика-ми применения со-временных средств контроля и разра-ботки схем контро-ля основных техно-логических пара-метров. Владеть навыками определения соот-ветствия выпускае-мых изделий и объ-ектов установлен-ным требованиям. 
Не может правиль-но определить со-ответствие выпус-каемых изделий и объектов установ-ленным требовани-ям. 

Не достаточно вла-деет навыками оп-ределения соответ-ствия выпускаемых изделий и объектов установленным требованиям. 
Хорошо владеет навыками опреде-ления соответствия выпускаемых изде-лий и объектов ус-тановленным тре-бованиям. 

Свободно опреде-ляет соответствие выпускаемых изде-лий и объектов ус-тановленным тре-бованиям. Владеть методика-ми определения и расчета параметров изделий машино-строительного про-изводства. 
Не владеет методи-ками определения и расчета параметров изделий машино-строительного про-изводства. 

Владеет методика-ми определения и расчета параметров изделий машино-строительного про-изводства, но часто допускает ошибки. 
Владеет методика-ми определения и расчета параметров изделий машино-строительного про-изводства, но ино-гда допускает ошибки. 

В полном объеме владеет методика-ми определения и расчета параметров изделий машино-строительного про-изводства. Владеть навыками разработки и осу-ществления орга-низационных и технических меро-приятий по преду-преждению нару-шений технической дисциплины. 

Не владеет навыка-ми разработки и осуществления ор-ганизационных и технических меро-приятий по преду-преждению нару-шений технической дисциплины. 

Владеет навыками разработки и осу-ществления органи-зационных и тех-нических меро-приятий по преду-преждению нару-шений технической дисциплины, но часто допускает ошибки. 

Владеет навыками разработки и осу-ществления орга-низационных и технических меро-приятий по преду-преждению нару-шений технической дисциплины, но иногда допускает ошибки.  

Самостоятельно разрабатывает и осуществляет орга-низационные и технические меро-приятия по преду-преждению нару-шений технической дисциплины. 
Владеть навыками выбора основных методов, способов и средств контроля. 

Не может выбрать основные методы, способы и средства контроля. 
Выбирает основные методы, способы и средства контроля, но часто допускает ошибки. 

Владеет навыками выбора основных методов, способов и средств контроля, но иногда допуска-ет ошибки. 
Самостоятельно выбирает основные методы, способы и средства контроля. 

Владеть навыками оценки уровня ка-чества изделий. Не может правиль-но оценить уровень качества изделий. Испытывает за-труднения при оценке уровня ка-чества изделий. 
Хорошо владеет навыками оценки уровня качества из-делий. 

Самостоятельно оценивает уровень качества изделий. Владеть навыками разработки меро-приятий по повы-шению качества изделий. 
Не владеет навыка-ми разработки ме-роприятий по по-вышению качества изделий. 

Разрабатывает ме-роприятия по по-вышению качества изделий, но часто допускает ошибки. 
Хорошо владеет навыками разра-ботки мероприятий по повышению ка-чества изделий. 

 
  



 6. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ  И УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ  6.1. Материально-техническое обеспечение  № Наименование специальных помещений и помещений для самостоятельной работы Оснащенность специальных помещений и помещений для самостоятельной работы 1 Специализированная аудитория для прове-дения лекционных занятий УК№4, №305. Специализированная мебель, мультиме-дийный проектор с интерактивной доской, ПК 2 Лаборатория по специальным предметам для проведения практических занятий УК4, №315. Специализированная мебель, мультиме-дийный проектор, переносной экран, ноут-бук. 3 Читальный зал библиотеки для самостоя-тельной работы.  Специализированная мебель, компьютер-ная техника, подключенная к сети «Интер-нет» и имеющая доступ в электронную ин-формационно-образовательную среду.   6.2. Лицензионное и свободно распространяемое программное обеспечение  № Перечень лицензионного программного обеспечения. Реквизиты подтверждающего документа 1 Windows 10 Pro  Подписка Microsoft Imagine Premiumid: 6f22ecb4-6882-420b-a39b-afba0ace820c. Срок действия до 01.05.2019. 2 Microsoft Office 2016  Соглашение №V6328633. Срок действия до 31.10.2020   6.3. Перечень учебных изданий и учебно-методических материалов  Перечень основной литературы 1. Технологическое обеспечение качества [Электронный ресурс]: методиче-ские указания к выполнению практических работ и индивидуального домашнего задания / сост.: Т. А. Блинова, Н. А. Архипова. – Белгород: Изд-во БГТУ, 2017. –  86 с. – Режим доступа: https://elib.bstu.ru/Reader/Book/2018011114294241300000659310. 2. Блинова Т. А.Технологическое обеспечение качества [Электронный ресурс]: учеб. пособие /Т. А. Блинова, Н. А. Архипова. – Белгород: Изд-во БГТУ, 2018. – 174 с. – Режим доступа: https://elib.bstu.ru/Reader/Book/2018100913582493000000657690.   Перечень дополнительной литературы  1. Афанасьев, А.А. Обеспечение качества изделий: учеб. пособие /  А. А. Афанасьев, А. А. Погонин, Т. А. Блинова. – Старый Оскол: ТНТ, 2015. – 471 с. 2 Блинова, Т. А. Обеспечение качества изделий: практикум: учеб. пособие / Т. А. Блинова, Н. А. Архипова. – Белгород: Изд-во БГТУ, 2017. – 281 с. – Режим доступа:https://elib.bstu.ru/Reader/Book/2019011115482848400000659630  



6.4. Перечень интернет ресурсов, профессиональных баз данных,  информационно-справочных систем  1. https://e.lanbook.com/ – Электронно-библиотечная система издательства «Лань». 2. https://www.iprbookshop.ru – Электронно-библиотечная система IPRbooks 3. https://elib.bstu.ru/ – Электронная библиотека (на базе ЭБС «БиблиоТех»). БГТУ им. В.Г. Шухова. 


