




1. ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 
 

Категория (группа) 
компетенций 

Код и наименование 
компетенции 

Код и наименование 
индикатора достижения 

компетенции 

Наименование показателя 
оценивания результата 

обучения по дисциплине 

Профессиональные 

ПК-3 
Способен 
управлять 

производственными 
процессами в 

соответствии с 
требованиями 

технологической 
документации 

ПК-3.1 
Использует методики 
расчета технико-
экономических 
параметров 
технологических 
процессов 
механической 
обработки, сборки, 
регулировки и 
контроля параметров 
наземных 
транспортно-
технологических 
средств и их 
компонентов. 

Знает: основы технологии 
производства деталей 
подъемно-транспортных, 
строительных, дорожных 
средств и оборудования; 
основные закономерности, 
возникающие в процессе 
механической обработки 
заготовок. 
Умеет: назначать методы 
обработки поверхностей, 
обосновывать выбор заготовок 
для деталей подъемно-
транспортных, строительных, 
дорожных машин и 
оборудования. 
Владеет: навыками выбора 
оборудования и средств 
технологического оснащения 
производства деталей машин; 

ПК-3.2 
Владеет методами 
контроля 
технологических 
процессов 
механической 
обработки, сборки, 
регулировки и 
контроля параметров 
наземных 
транспортно-
технологических 
средств и их 
компонентов. 

Знает: методы контроля 
параметров технологических 
процессов механической 
обработки поверхностей 
деталей. 
Умеет: выбирать и 
использовать способы и 
средства контроля параметров 
технологических процессов 
механической обработки 
деталей. 
Владеет: навыками назначения 
конструкторско-
технологических баз заготовок. 

ПК-3.3 
Способен применять 
информационные 
технологии и 
программные 
продукты в области 
проектирования и 
реализации 
технологических 
процессов 
механической 
обработки, сборки, 
регулировки и 
контроля параметров 
наземных 

Знает: основы технического 
нормирования 
механосборочного производства 
при разработке технологической 
документации;  
Умеет: проектировать 
технологические процессы 
механической обработки 
деталей и сборки узлов 
подъемно-транспортных, 
строительных, дорожных 
средств и оборудования 
Владеет: практическими 
навыками разработки 
технологической 



транспортно-
технологических 
средств и их 
компонентов. 

документации при 
проектировании 
технологических процессов 
производства деталей 
подъемно-транспортных, 
строительных, дорожных 
средств и оборудования в 
соответствии с требованиями 
ЕСКД и ЕСТД. 

 
2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ  

ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 
 

1. Компетенция ПК-3 Способен управлять производственными процессами 

в соответствии с требованиями технологической документации 

Данная компетенция формируется следующими дисциплинами. 
 

Стадия Наименования дисциплины 
1 Технология производства подъёмно-транспортных, строительных, дорожных средств 

и оборудования 
2 Проектирование сборочных единиц и технология сборки 
3 Производственно-технологическая (производственно-технологическая) практика 

 
3. ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ 

Общая трудоемкость дисциплины составляет 3 (три) зач. единиц, 108 часов. 
Дисциплина реализуется в рамках практической подготовки: 
Форма промежуточной аттестации ___________дифференцированный зачет  

(экзамен, дифференцированный зачет, зачет) 

Вид учебной работы Всего 
часов 

Семестр 
№ 7 

Общая трудоемкость дисциплины, час 108 108 
Контактная работа (аудиторные занятия), в т.ч.: 53 53 

лекции 17 17 
лабораторные 34 34 
практические - - 
групповые консультации в период теоретического обучения и 
промежуточной аттестации 

2 2 

Самостоятельная работа студентов, включая 
индивидуальные и групповые консультации, в том числе: 

55 55 

Курсовой проект  - - 
Курсовая работа - - 
Расчетно-графическое задание - - 
Индивидуальное домашнее задание  - - 
Самостоятельная работа на подготовку к аудиторным занятиям 
(лекции, практические занятия, лабораторные занятия) 

55 55 

Дифференцированный зачет - - 
 



4. СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

4.1 Наименование тем, их содержание и объем 
Курс 4     Семестр 7 

 

№ 
п/п 

Наименование раздела 
(краткое содержание) 

Объем на тематический 
раздел по видам учебной 

нагрузки, час  
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1. Технология сборки изделий 

1.1 Классификация соединений при сборке 2 - 5 9 

1.2 Понятие о точности сборки 3 - 5 9 

1.3 

Методы обеспечения заданной точности при сборке: 
полной взаимозаменяемости; неполной 
взаимозаменяемости; групповой взаимозаменяемости; 
регулирования; пригонки; с использованием 
компенсирующих материалов 

3 - 6 9 

1.4 

Сборка типовых соединений: резьбовых, шпоночных, 
шлицевых, неподвижных и подвижных, конических, 
поперечно- и продольно-прессовых, сваркой, пайкой, 
склеиванием, с применением пластической 
деформации 

3 - 6 9 

1.5 

Сборка типовых сборочных единиц: составных валов и 
муфт, узлов с подшипниками качения и скольжения, 
шатунно-поршневых групп, цилиндрических, 
конических и червячных зубчатых передач, цепных и 
ременных передач. 

3 - 6 9 

1.6 Методы и средства контроля. Способы уменьшения 
погрешности при сборке 3 - 6 10 

 ВСЕГО 17 - 34 55 

 
4.2. Содержание практических (семинарских) занятий 

 
Не предусмотрено учебным планом. 

 
4.3. Содержание лабораторных занятий 

№ 
п/п 

Наименование 
раздела дисциплины 

Тема лабораторного занятия К-во 
лекц. 
часов 

К-во 
часов 
СРС 

Cеместр № 7 
1 Технология сборки изделий Изучение служебного назначения изделия. 4 4 

                                                           
1 Указать объем часов самостоятельной работы для подготовки к лекционным, практическим, лабораторным 
занятиям 



2 Технология сборки изделий Анализ чертежа и технических условий на 
сборку.  5 5 

3 Технология сборки изделий Анализ технологичности конструкции 
изделия.  5 5 

4 Технология сборки изделий Определение типа производства и 
организационной формы сборки. Выбор 
методов обеспечения точности сборки. 

5 5 

5 Технология сборки изделий Установление порядка комплектования 
сборочных единиц и изделия в процессе 
сборки. Составление технологических схем 
сборки и их анализ. 

5 5 

6 Технология сборки изделий Проектирование сборочных операций. 
Нормирование времени на сборку. 5 5 

7 Технология сборки изделий Выбор оборудования и средств 
технологического оснащения. Установление 
режимов работы сборочного оборудования. 

5 5 

ВСЕГО: 34 34 
 

4.4. Содержание курсового проекта/работы 
 

Не предусмотрено учебным планом. 
 

4.5. Содержание расчетно-графического задания,  
индивидуальных домашних заданий 

Не предусмотрено учебным планом. 



5. ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ТЕКУЩЕГО 
КОНТРОЛЯ, ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ  

 

5.1. Реализация компетенций 
 

Компетенция ПК-3 Способен управлять производственными процессами в 
соответствии с требованиями технологической документации 

 

Наименование индикатора достижения 
компетенции Используемые средства оценивания 

ПК-3.1 
Использует методики расчета технико-
экономических параметров технологических 
процессов механической обработки, сборки, 
регулировки и контроля параметров наземных 
транспортно-технологических средств и их 
компонентов. 

Собеседование, дифференцированный зачет 

ПК-3.2 
Владеет методами контроля технологических 
процессов механической обработки, сборки, 
регулировки и контроля параметров наземных 
транспортно-технологических средств и их 
компонентов. 

Защита лабораторных работ, 
дифференцированный зачет 

 

ПК-3.3 
Способен применять информационные 
технологии и программные продукты в области 
проектирования и реализации технологических 
процессов механической обработки, сборки, 
регулировки и контроля параметров наземных 
транспортно-технологических средств и их 
компонентов. 

Защита лабораторных работ, 
дифференцированный зачет 

 



 

 
5.2. Типовые контрольные задания для промежуточной аттестации 

 
5.2.1. Перечень контрольных вопросов (типовых заданий)  

для дифференцированного зачета 
 

№ 
п/п 

Наименование раздела 
дисциплины 

Содержание вопросов (типовых заданий) 

1 Технология сборки 
изделий 

1. Классификация соединений при сборке. Понятие о точности 
сборки. Основные методы достижения точности. 

2. Метод полной взаимозаменяемости при сборке изделий. Расчет 
размерной цепи на максимум и минимум. Расчет поля допуска 
замыкающего звена. 

3. Метод полной взаимозаменяемости при сборке изделий. Расчет 
допусков составляющих звеньев по величине допуска 
замыкающего звена. 

4. Метод неполной взаимозаменяемости при сборке. 
Вероятностный метод расчета размерной цепи. 

5. Метод групповой взаимозаменяемости при сборке. Расчет 
групповых допусков и количества размерных групп, на 
которые должны быть рассортированы детали. 

6. Метод пригонки при сборке. Определение необходимой 
величины компенсации. 

7. Метод регулирования при сборке и его особенности. 
8. Метод обеспечения точности сборки с использованием 

компенсирующих материалов и его особенности. 
9. Резьбовые соединения. Сборка соединений с резьбовыми 

крепежными деталями. Контроль качества сборки. 
10. Методы затяжки и стопорения резьбовых соединений и их 

особенности. 
11. Шпоночные соединения в машиностроении. Технология 

сборки таких соединений. Контроль качества сборки. 
12. Прямобочные шлицевые соединения в машиностроении. 

Технология сборки таких соединений. Контроль качества 
сборки. 

13. Эвольвентные шлицевые соединения в машиностроении. 
Технология сборки таких соединений. Контроль качества 
сборки. Соединения с треугольными шлицами и их 
особенности. 

14. Соединения посадкой на конус. Технология сборки таких 
соединений. Контроль качества сборки. 

15. Соединения с натягом в машиностроении. Сборка продольно-
прессовых соединений. Контроль качества сборки. 

16. Соединения с натягом в машиностроении. Сборка поперечно-
прессовых соединений. Контроль качества сборки. 

17. Сборка соединений методами пластической деформации. 
Контроль качества сборки. 

18. Клепаные соединения в машиностроении. Технология сборки, 
контроль качества. 

19. Сварные соединения в машиностроении. Технология сборки 
сваркой, контроль качества. 

20. Соединения пайкой в машиностроении. Технология сборки 
паяных соединений. Контроль качества. 

21. Клеевые соединения в машиностроении. Технология сборки 



клеевых соединений. Контроль качества. 
22. Сборка соединений базирующихся на плоскостях (на одной 

плоскости, на нескольких плоскостях, на одной или 
нескольких плоскостях взаимоувязанных изделий). Контроль 
качества. 

23. Изделия с подшипниками качения в машиностроении. 
Технология сборки и контроль их качества. 

24. Изделия с подшипниками скольжения (втулки) в 
машиностроении. Технология сборки и контроль их качества. 

25. Изделия с подшипниками скольжения (вкладыши) в 
машиностроении. Технология сборки и контроль их качества.  

26. Сборка составных валов и муфт в машиностроении. Контроль 
качества сборки. 

27. Основные организационные формы сборки в машиностроении, 
их характеристики и особенности применения. 

28. Исходные данные для разработки тех. процесса сборки. 
Изучение служебного назначения изделия, анализ чертежа и 
тех. условий на сборку. 

29. Анализ технологичности конструкции изделия при 
проектировании технологии сборки. Количественная и 
качественная оценка технологичности. 

30. Определение типа производства и организационной формы 
сборки. Выбор методов обеспечения точности сборки при 
разработке тех. процессов сборки. 

31. Установление порядка комплектования сборочных единиц и 
изделия в процессе сборки. Составление технологических схем 
сборки и их анализ. 

32. Проектирование сборочных операций. Выбор баз, 
оборудования для выполнения операций сборки. 

33. Нормирование времени выполнения сборочных операций. 
Расчет режимов работы сборочного оборудования. 
Корректировка структуры сборочных операций. 

34. Основные формы документации для разработки тех. процессов 
сборки. Правила заполнения: технологических схем сборки, 
маршрутных и операционных карт. 

 
5.2.2. Перечень контрольных материалов  

для защиты курсового проекта/ курсовой работы  
 

Не предусмотрено учебным планом. 
 

5.3. Типовые контрольные задания (материалы)  
для текущего контроля в семестре 

 
Не предусмотрено учебным планом. 

 
5.4. Описание критериев оценивания компетенций и шкалы оценивания 

При промежуточной аттестации в форме дифференцированного зачета 
используется следующая шкала оценивания: 2 – неудовлетворительно, 3 – 
удовлетворительно, 4 – хорошо, 5 – отлично. 

 
Критериями оценивания достижений показателей являются: 
 



Наименование 
показателя 
оценивания 
результата 

обучения по 
дисциплине 

Критерий оценивания 

Знания 

Знание основ технологии производства деталей подъемно-транспортных, 
строительных, дорожных средств и оборудования 
Знание закономерностей, возникающих в процессе механической обработки 
деталей 
Знание методов контроля параметров технологических процессов 
механической обработки 

Объем освоенного материала 

Полнота ответов на вопросы 

Четкость изложения материала 

Умения 

Умение назначать методы обработки поверхностей, обосновывать выбор 
заготовок для деталей подъемно-транспортных, строительных, дорожных 
машин и оборудования 
Умение выбирать и использовать способы и средства контроля 
параметров технологических процессов механической обработки 
деталей. 
Умение выполнять обоснование средств и способов обеспечения 
качества и точности изготавливаемых деталей 

Владение 

Владение средствами автоматизации создания технологического 
процесса механической обработки 
Навыки разработки технологической документации при проектировании 
технологических процессов производства деталей в соответствии с 
требованиями ЕСКД и ЕСТД в САПР. 

Навыки назначения конструкторско-технологических баз заготовок. 

 
Оценка преподавателем выставляется интегрально с учётом всех 

показателей и критериев оценивания. 
 
Оценка сформированности компетенций по показателю Знания. 

Критерий Уровень освоения и оценка 
2 3 4 5 

Знание основ 
технологии 

производства 
деталей 

подъемно-
транспортных, 
строительных, 

дорожных 
средств и 

оборудования 

Не знает основ 
технологии 
производства 
деталей 
подъемно-
транспортных, 
строительных, 
дорожных машин 
и оборудования 

Знает основы 
технологии 
производства 
деталей подъемно-
транспортных, 
строительных, 
дорожных машин 
и оборудования, но 
допускает 
неточности 
формулировок 

Знает основы 
технологии 
производства 
деталей подъемно-
транспортных, 
строительных, 
дорожных машин 
и оборудования 

Знает основы 
технологии 
производства 
деталей подъемно-
транспортных, 
строительных, 
дорожных машин и 
оборудования, 
может корректно 
сформулировать их 
самостоятельно 

Знание 
терминов, 

определений, 

Не знает терминов 
и определений 

Знает термины и 
определения, но 
допускает 

Знает термины и 
определения 

Знает термины и 
определения, может 
корректно 



понятий неточности 
формулировок 

сформулировать их 
самостоятельно 

Знание основных 
закономерностей
, возникающих в 

процессе 
механической 

обработки деталей 

Не знает основные 
закономерности, 
возникающие в 
процессе 
механической 
обработки 

Знает основные 
закономерности, 
возникающие в 
процессе 
механической 
обработки 

Знает основные 
закономерности, 
возникающие в 
процессе 
механической 
обработки, грамотно 
их интерпретирует и 
использует 

Знает основные 
закономерности, 
возникающие в 
процессе 
механической 
обработки, может 
самостоятельно их 
получить и 
использовать 

Знание методов 
контроля 

параметров 
технологических 

процессов 
механической 

обработки 

Не знает методы 
контроля 
параметров 
технологических 
процессов 
механической 
обработки 

Знает методы 
контроля 
параметров 
технологических 
процессов 
механической 
обработки, но 
допускает 
неточности 

Знает основные 
методы контроля 
параметров 
технологических 
процессов 
механической 
обработки 

Знает методы 
контроля 
параметров 
технологических 
процессов 
механической 
обработки, а также 
способен 
анализировать их 
преимущества и 
недостатки для 
конкретного вида 
контроля 

Объем 
освоенного 
материала 

Не знает 
значительной 
части материала 
дисциплины 

Знает только 
основной 
материал 
дисциплины, не 
усвоил его деталей 

Знает материал 
дисциплины в 
достаточном 
объеме 

Обладает твердым и 
полным знанием 
материала 
дисциплины, 
владеет 
дополнительными 
знаниями 

Полнота ответов 
на вопросы 

Не дает ответы на 
большинство 
вопросов 

Дает неполные 
ответы на все 
вопросы 

Дает ответы на 
вопросы, но не все 
- полные 

Дает полные, 
развернутые 
ответы на 
поставленные 
вопросы 

Четкость 
изложения и 

интерпретации 
знаний 

Излагает знания 
без логической 
последовательност
и 

Излагает знания с 
нарушениями в 
логической 
последовательност
и 

Излагает знания без 
нарушений в 
логической 
последовательност
и 

Излагает знания в 
логической 
последовательности
, самостоятельно их 
интерпретируя и 
анализируя 

Не иллюстрирует 
изложение 
поясняющими 
схемами, 
рисунками и 
примерами 

Выполняет 
поясняющие 
схемы и рисунки 
небрежно и с 
ошибками 

Выполняет 
поясняющие 
рисунки и схемы 
корректно и 
понятно 

Выполняет 
поясняющие 
рисунки и схемы 
точно и аккуратно, 
раскрывая полноту 
усвоенных знаний 

Неверно излагает 
и интерпретирует 
знания 

Допускает 
неточности в 
изложении и 
интерпретации 
знаний 

Грамотно и по 
существу 
излагает знания 

Грамотно и точно 
излагает знания, 
делает 
самостоятельные 
выводы 

 
Оценка сформированности компетенций по показателю Умения. 

Критерий Уровень освоения и оценка 
2 3 4 5 

Умение назначать 
методы обработки 

Не умеет назначать 
методы обработки 

Умеет назначать 
методы обработки 

умеет назначать 
методы обработки 

Умеет назначать 
методы обработки 



поверхностей, 
обосновывать 
выбор заготовок 
для деталей 
подъемно-
транспортных, 
строительных, 
дорожных машин и 
оборудования 

поверхностей, 
обосновывать 
выбор заготовок 
для деталей 
подъемно-
транспортных, 
строительных, 
дорожных машин и 
оборудования 

поверхностей, 
обосновывать 
выбор заготовок 
для деталей 
подъемно-
транспортных, 
строительных, 
дорожных машин и 
оборудования 

поверхностей, 
обосновывать 
выбор заготовок 
для деталей 
подъемно-
транспортных, 
строительных, 
дорожных машин и 
оборудования при 
помощи цифровых 
средств 

поверхностей, 
обосновывать выбор 
заготовок для 
деталей подъемно-
транспортных, 
строительных, 
дорожных машин и 
оборудования и 
получать на их 
основе 
технологический 
процесс 

Умение выбирать 
и использовать 
способы и 
средства контроля 
параметров 
технологических 
процессов 
механической 
обработки 
деталей. 

Не умеет выбирать 
и использовать 
способы и 
средства контроля 
параметров 
технологических 
процессов 
механической 
обработки деталей 

Умеет выбирать 
способы контроля 
параметров 
технологических 
процессов 
механической 
обработки деталей 

Умеет выбирать и 
использовать 
способы и 
средства контроля 
параметров 
технологических 
процессов 
механической 
обработки деталей 

Умеет 
целесообразно и 
логически 
выбирать и 
использовать 
способы и средства 
контроля 
параметров 
технологических 
процессов 
механической 
обработки деталей 

Умение выполнять 
обоснование 
средств и способов 
обеспечения 
качества и 
точности 
изготавливаемых 
деталей 

Не умеет 
выполнять 
обоснование 
средств и 
способов 
обеспечения 
качества и 
точности 
изготавливаемых 
деталей 

Выполняет 
экономическое и 
техническое 
обоснование 
выбора средств и 
способов 
обеспечения 
качества и точности 
изготавливаемых 
деталей, но 
допускает 
неточности. 

Выполняет 
экономическое и 
техническое 
обоснование 
выбора средств и 
способов 
обеспечения 
качества и точности 
изготавливаемых 
деталей 

Умеет 
целесообразно и 
логически 
выполнять 
экономическое и 
техническое 
обоснование выбора 
средств и способов 
обеспечения 
качества и точности 
изготавливаемых 
деталей 

 
Оценка сформированности компетенций по показателю Владение. 

Критерий Уровень освоения и оценка 
2 3 4 5 

Навыки 
назначения 
конструкторско-
технологических 
баз заготовок. 

Не владеет 
навыками 
назначения 
конструкторско-
технологических 
баз заготовок. 

Владеет навыками 
назначения 
конструкторско-
технологических 
баз заготовок, но 
допускает 
неточности 

Владеет 
навыками 
назначения 
конструкторско-
технологических 
баз заготовок 

Владеет навыками 
назначения 
конструкторско-
технологических баз 
заготовок, а также 
способен находить 
пути уменьшения 
погрешностей 
базирования 

Навыки 
разработки 
технологической 
документации 
при 
проектировании 
технологических 
процессов 
производства 

Не владеет 
навыками для 
разработки 
технологической 
документации при 
проектировании 
технологических 
процессов 
производства 

Владеет навыками 
для разработки 
технологической 
документации при 
проектировании 
технологических 
процессов 
производства 
деталей подъемно-

Владеет 
достаточными 
навыками 
разработки 
технологической 
документации при 
проектировании 
технологических 
процессов 

Самостоятельно, 
правильно и в полном 
объеме разрабатывает 
технологическую 
документацию при 
проектировании 
технологических 
процессов 
производства деталей 



деталей в 
соответствии с 
требованиями 
ЕСКД и ЕСТД в 
САПР. 

деталей подъемно-
транспортных, 
строительных, 
дорожных машин 
и оборудования, 
но допускает 
неточности при 
оформлении по 
требованиям 
ЕСКД и ЕСТД. 
 

транспортных, 
строительных, 
дорожных машин и 
оборудования, но 
допускает 
неточности при 
оформлении по 
требованиям ЕСКД 
и ЕСТД. 
 

производства 
деталей подъемно-
транспортных, 
строительных, 
дорожных машин 
и оборудования, в 
целом, в 
соответствии с 
требованиями 
ЕСКД и ЕСТД. 
 

подъемно-
транспортных, 
строительных, 
дорожных машин и 
оборудования в 
соответствии с 
требованиями ЕСКД и 
ЕСТД. 
 

Владение 
средствами 
автоматизации 
создания 
технологического 
процесса 
механической 
обработки 

Не владеет 
средствами 
автоматизации 
технологического 
процесса 
механической 
обработки 

Владеет базовыми 
принципами 
автоматизации 
технологического 
процесса 
механической 
обработки 

Владеет 
средствами 
автоматизации 
технологического 
процесса 
механической 
обработки 

Владеет средствами 
автоматизации и 
созданием 
управляющих 
программ для станков 
с ЧПУ 

 
 



6. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ  
И УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ 

 
6.1. Материально-техническое обеспечение 

 
№ Наименование специальных помещений и 

помещений для самостоятельной работы 
Оснащенность специальных помещений и 
помещений для самостоятельной работы 

1 Лаборатория кафедры ПТиДМ (418 УК4) Презентационная техника и оборудование, 
лабораторные установками непрерывного 
транспорта: оборудование для определения 
физико-механических свойств 
транспортируемых материалов; ленточные 
конвейеры; пластинчатые конвейеры; 
элеваторы; винтовые конвейеры; 
роликовые конвейеры; оборудование 
пневмотранспорта, робот манипулятор. 

2 Аудитория компьютерного проектирования 
(308 УК3) 

Персональные компьютеры с 
предустановленным специализированными 
программными продуктами. 

3 Компьютерный класс НТБ Помещение для самостоятельной работы. 
 
 
 

6.2. Лицензионное и свободно распространяемое программное обеспечение 
 

№ Перечень лицензионного программного 
обеспечения. 

Реквизиты подтверждающего документа 

1 FREECAD https://wiki.freecadweb.org/Licence 
2 The open-source Arduino Software (IDE) https://docs.arduino.cc 

 
6.3. Перечень учебных изданий и учебно-методических материалов 

 
1. Производство подъемно-транспортных, строительных, дорожных машин и 

оборудования: методические указания к выполнению лабораторных работ для 
студентов очной и заочной форм обучения по направлению подготовки 23.03.02 
– Наземные транспортно-технологические комплексы (уровень бакалавриата) / 
сост. Б. С. Четвериков. - Белгород: Изд-во БГТУ, 2018. – 46 с. Режим доступа: 
https://elib.bstu.ru/Reader/Book/2018060214264088500000658848 

2. Технология машиностроения. Ч. 1. Основы технологии сборки в 
машиностроении: Учеб. пособие / И.В. Шрубченко, Т.А.Дуюн, А.А. Погонин и 
др. – Белгород.: Изд-во БГТУ, 2013 – 235 с. Режим доступа: 
http://elib.bstu.ru/Reader/Book/2014040920560681085900002257 

3. Технология машиностроения: лабораторный практикум: учеб. пособие - / 
И.В.Шрубченко, Л.В.Лебедев, В.Г.Голдобина и др. – Белгород.: Изд-во БГТУ, 
2011 – 131 с. 

4. Основы технологического проектирования в машиностроении: учеб. пособие / 
Т.А.Дуюн, И.В. Шрубченко, А.В. Хуртасенко и др. – Белгород: Изд-во БГТУ, 
2013. – 268 с. 

 



6.4. Перечень дополнительной литературы 
 

1. Горбацевич, А Ф. Курсовое проектирование по технологии машиностроения: 
учеб.пособие / А Ф. Горбацевич, В. А Шкред. - Изд. 5-е, стер. Перепеч. с 4-го изд. 
1983 г. - Москва: Альянс, 2007. - 256 с. 
2. Справочник технолога-машиностроителя. В 2-х т. Т.1. Под ред. А.М. 
Дальского, А.Г. Коси ловой, Р.К. Мещерякова, А.Г. Суслова. - 5-е изд., перераб. 
и доп. - М.: Машиностроение-1, 2003 Г. 912 С., ИЛ. 
3. Справочник технолога-машиностроителя. В 2-х т. Т.2. Под ред. А.М. 
Дальского, А.Г. Коси ловой, Р.К. Мещерякова, А.Г. Суслова. - 5-е изд., перераб. 
и доп. -М.: Машиностроение-1, 2003 Г. 944 С., ИЛ. 
4. Шрубченко И.В. Проектирование технологических процессов сборки изделий: 
Ме тод.указания к выполнению курсового проекта по технологии 
машиностроения для студен тов спец. 12.01. -Белгород: Изд-во БелГТАСМ, 1999. 
5. Егоров М.Е., Дементьев В.И., Дмитриев В.Л. Технология машиностроения. 
Учебник для Втузов. Изд. 2-е, доп. М., «Высш. школа», 1976. 536 с., ил. 
6. Лебедев Л.В. Начало технологического проектирования: Учеб.пособие. - 2-е 
изд., перераб. и доп. - Белгород: Изд-во БГТУ им. В.Г. Шухова, 2003. - 80 с., ил. 
7. Технологичность конструкции изделия: справочник / ред. Ю. Д. Амиров. - 2-е 
изд., пере раб. и доп. - Москва: Машиностроение, 1990. - 768 с. - (Библиотека 
конструктора). 
8. Технология машиностроения (специальная часть)/ А.А Гусев, Е.Р. Ковальчук, 
И.М. Коле сов и др. - М.: Машиностроение, 1986. - 480 с. 
9. Проектирование технологических схем и оснастки: учеб. пособие / 
Л.В.Лебедев, А.А.Погонин, И.В.Шрубченко и др. – М.: Академия, 2009. – 336 с. 

 
6.5. Перечень интернет ресурсов, профессиональных баз данных, 

информационно-справочных систем 
 
1. Сайт научно-технической библиотеки БГТУ им. В.Г. Шухова:  
http://elib. bstu. ru/ 
2. Сайт Электронно-библиотечной системы издательства «Лань»: 
http://edanbook.com/ 
3. http://techlibrary.ru – техническая библиотека 
4.Сайт Электронно-библиотечной системы «IPRbooks»:  
http://www. iprbookshop. ru/ 
5. http://elibrary.rsl.ru – электронная библиотека РГБ 
6. http://lib.walla./ – публичная электронная библиотека 
7. http://www/techlit.ru – библиотека нормативно-технической литературы 
 

http://edanbook.com/


7. УТВЕРЖДЕНИЕ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ2 
 

Рабочая программа утверждена на 20____  /20____ учебный год  

без изменений / с изменениями, дополнениями3 

 
Протокол № ________ заседания кафедры от «____»__________ 20___  г. 
 
 
Заведующий кафедрой_____________________________________________ 

подпись, ФИО 
 

Директор института __________________________________________________ 
подпись, ФИО 

 
 
 
 

                                                           
2 Заполняется каждый учебный год на отдельных листах 
3 Нужное подчеркнуть 
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